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DURASOFT® seal ist ein hochwertiges Druckformmaterial, das in einem speziellen Extrusionsverfahren hergestellt wird
und aus einem harten thermoplastischen Polyurethan (TPU) besteht. Das Material wurde zellbiologisch gepriift und
freigegeben.

DURASOFT® seal ist speziell fiir die Laminierung mit DURASOFT® vorgesehen, um Verfarbungen von DURASOFT®
Schienen weitestgehend vermeiden zu konnen. Durch DURASOFT® seal erhalten die Schienen auf der Innenseite eine
diinne, stabile und verfarbungsresistente Auskleidung. Dadurch wird die weiche Seite des DURASOFT® geschiitzt.
Aufgrund der diinnen Schichtstarke des DURASOFT® seal behalten die Schienen die angenehme, weiche Haptik.
Bei korrekter Verarbeitung ist ein Trennen der beiden Materialien ausgeschlossen.

DURASOFT® seal ist als Einzelfolie nicht fiir die Herstellung von gebrauchsfihigen Schienen geeignet. Es ist ein Zube-
horprodukt, das ausschlieBlich fiir das Laminierverfahren mit DURASOFT® indiziert ist.

DURASOFT® seal ist fiir Patienten, die eine Unvertraglichkeit gegen thermoplastisches Polyurethan aufweisen, nicht
geeignet.

Modell mit ISOFOLAN® Folie isolieren, beschneiden und interdental/okklusal mit einer Sonde/einem Skalpell Luft-
abzugslocher einbringen. Bei 3D-gedruckten Modellen ist die Verwendung einer unperforierten Schutzfolie wie
ISOFOLAN® (REF 3207) zwingend notwendig.

Das so isolierte Modell wird im Granulat eingebettet und mit DURASOFT® seal {iberzogen. Code bzw. Heizzeit fiir
DURASOFT® seal entnehmen Sie bitte dem Verpackungsetikett. AnschlieBend die DURASOFT® seal Folie mit einer
SD-Folienschere bis zur Schienenausdehnung einkiirzen und mit einem Skalpell den Bereich unterhalb der Interden-
talpapillen perforieren. Es diirfen bei dieser Folie keine Einschnitte im Bereich der Schienenausdehnung vorgenommen
werden, um spéter die schiitzende Wirkung der DURASOFT® seal Folie nicht zu schwéchen. Im nichsten Arbeitsschritt
wird eine DURASOFT® Folie in gewtinschter Stérke beheizt und (iber die DURASOFT® seal Folie tiefgezogen. Durch
Warme und Druck entsteht in diesem Prozess eine unldsbare Verbindung zwischen DURASOFT® und DURASOFT® seal.

Wenn eine Adjustierung gewiinscht ist, konnen die tiefgezogenen Schienen mit DURASPLINT® aufgebaut werden.
Um thermische Spannungen und mangelhafte Passform zu vermeiden, wird die tiefgezogene Schiene dazu noch nicht
endgiiltig ausgearbeitet, die Okklusalfliche zweimal mit dem DURASPLINT® Monomer (REF 3259) behandelt und das
angemischte DURASPLINT® Autopolymerisat auf das noch feuchte Monomer aufgebracht. Die Polymerisation erfolgt
gemaB Herstelleranweisung, erst danach wird die Schiene endgiiltig abgehoben und ausgearbeitet.

Zur Ausarbeitung empfehlen wir das Finier-Set (REF 3378). Grobes Austrennen der Schiene kann mit einem
HM Schneidfraser (REF 3369) oder Trennfraser (REF 3214) durchgefiihrt werden. Feinere Ausarbeitung — inshesondere
der Interdentalrdume — erfolgt mit dem Tricutter, fein (REF 3370). Fiir die abschlieBende Endbearbeitung und Politur
haben sich sowohl Polyfix, schwarz (REF 3371) als auch 0SAMU-Polierer (REF 3247) bewéhrt. Zum Polieren und Glét-
ten von hart/weichen Material-Ubergédngen sowie zur Nachbearbeitung der weichen Schienenanteile sind ebenfalls die
DIMO®, DIMO® PRO (REF 3380-3384) und DIMO® PRO SLIM (REF 3376) Scheiben préadestiniert.

Bitte weisen Sie lhre Patienten auf sorgfaltige Pflege der Schiene hin. Empfehlenswert ist die t4gliche Reinigung
mit CETRON® Reinigungspulver. Alternativ kann die Schiene mit Zahnpasta, Zahnbiirste und klarem Wasser gereinigt
werden. Um Verénderungen und Verfarbungen zu vermeiden, sollten Reinigungsmittel mit Farbstoffen nicht eingesetzt
werden. Dampfstrahler, Ultraschallgeréte, Prothesenreiniger und Reinigungsverfahren, die liber 45° C hinausgehen,
sind zu vermeiden. Individuelles Mundmilieu, mangelnde Hygiene, stark aromatische Genuss- und Lebensmittel oder
Getranke (Nikotin, Kaffee, Tee, Cola u. .) sowie Medikamenteneinnahme konnen zu geschmacklichen und geruchli-
chen Beeintréchtigungen fiihren. Gleichfalls diirfen aromatische Kohlenwasserstoffe wie Benzol, aliphatische Alko-
hole, Toluol, Ethanol, Aceton etc. nicht zur Reinigung verwendet werden. Einige Produkte auf pflanzlicher Basis zur
zeitweiligen Behandlung schmerzhafter und entziindlicher Zustdnde der Mundschleimhaut, inshesondere Bléschen,
sowie zur unterstiitzenden symptomatischen Behandlung bei Zahnfleischentziindungen konnen ebenfalls zu starken
Verfarbungen, Aufquellen bzw. Zerstoren der Kunststoffe fiihren und sind unbedingt zu vermeiden (z.B. PYRALVEX®).
Verfarbungen konnen auch eintreten bei Wechselwirkungen von Zahnfiillungsmaterialien bzw. Zahnersatz (Amalgam,
Chrom-Cobalt-Molybdéan, edelmetallreduzierte Legierungen). Bei allen Veranderungen lhrer Schiene kontaktieren Sie
bitte sofort Ihren behandelnden Arzt.

Schwerwiegende Vorfalle im Zusammenhang mit der Verwendung des Produktes sind unverziiglich dem Hersteller und
der zustandigen Behorde zu melden.

Alle Hinweise zur Verarbeitung unserer Materialien — in mindlicher, schriftlicher oder praktischer Form — erfolgen
nach bestem Wissen und sind als Hinweise zu verstehen. Der Einsatz und die Verarbeitung erfolgen auBerhalb unserer
Kontrolle und unterliegen der Verantwortung des Anwenders.

Lieferprogramm:

DURASOFT® seal

Bezeichnung 125 mm @
DURASOFT® seal (klar) REF 3338.1
DURASOFT® seal (blau) REF 3339.1
DURASOFT® seal (magenta) REF 3337.1
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